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Elektromacrnetventil 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem Elektromagnetventil nach der 
Gattung des Hauptanspruchs . Es ist bekannt, bei derartigen Elektro- 
magnetventilen den Gehausemantel als Drehteil zu fertigen. Die Ver- 
bindungss telle zum VentilanschluBteil ist dabei sehr aufwendig aus- 
gefuhrt, und auch das Herstellen der Verbindung zwischen Gehauseman- 
tel und VentilanschluBteil erfordert einen nicht unerheblichen Auf- 
wand, z. B. einen Gluhvorgang. Ein derartiger Gehausemantel ist nur 
mit hohem f ertigungstechnischen Aufwand herzustellen und deshalb 
teuer. Es ist weiterhin bekannt, bei derartigen Elektromagnetventi- 
len den Gehausemantel aus Blech zu fertigen, z. B. als 
Stanz- und/oder Ziehteil. Insbesondere wenn die Wandstarke des Ge- 
hausemantels starker dimensioniert ist, z. B. zum Verringern von 
magnetischen Verlusten, erfordert das Herstellen der Verbindung mit 
dem VentilanschluCteil auch bei einem derartigen Gehausemantel einen 
hohen f ertigungstechnischen Aufwand. 
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Vorteile der Erfindung 

Das erf indungsgemafle Elektromagnetventil mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Hauptanspruchs hat demgegeniiber den Vorteil / daB es 
besonders einfach ausgebildet ist und daher nur geringer fertigungs- 
technischer Aufwand zur Herstellung der Bauteile und zu deren Zusam- 
menbau erforderlich ist. Die Verbindung zwischen Gehausemantel und 
VentilanschluBteil ist einfach aufgebaut, und das Herstellen der 
Verbindung erfordert nur geringen Aufwand. Durch die spezielle Aus- 
bildung des Gehausemantels im Bereich der Verbindungstelle zum Ven- 
tilanschluBteil wird eine Bo rdel verbindung hoher Festigkeit ohne die 
Gefahr der RiBbildung ermoglicht. Der Fertigungs aufwand beim Her- 
stellen des Ventils wird ebenfalls dadurch verringert, daB vormon- 
tierte Teile in eine Spritzgufif orm eingesetzt und dann mit Kunst- 
stoff umspritzt werden. 

Zeichnung 

Ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung ist in der nachf olgenden 
Beschreibung und Zeichnung naher erlautert. Figur 1 zeigt einen 
Langsschnitt durch ein Elektromagnetventil und Figur 2 eine Ansicht 
einer FlujQscheibe . 

Beschreibung des Ausf uhrungsbeispiels 

Das Elektromagnetventil hat einen etwa hohlzylindrischen Magnet- 
mantel 10, der an seinem AuBenumfang Durchbruche 11 hat und in dem 
sich die Spule 12 samt Spulenkorper 13 des Elektromagneten befindet. 
Der Durchmesser der Spule ist etwas geringer als der Innendurch- 
messer des Magnetmantels . Oberhalb der Spule befindet sich eine 
FluBscheibe 14, deren AuBendurchmesser dem Innendurchmesser des 
Magnetmantels entspricht- Die Fluflscheibe 14 (Figur 2) weist an 
ihrem AuBenumfang eine breite Ausnehmung 15 auf, von deren Grund 
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eine langliche, radial verlaufende Ausnehmung 16 ausgeht, die bis zu 
einer mittigen Bohrung 17 in der Fluflscheibe reicht. Die Breite der 
Ausnehmung entspricht dem Durchmesser der Bohrung 17. Durch die Aus- 
nehmung 15 der Fluflscheibe ragt ein Fortsatz 19 des Spulenkorpers 
13, an dem Flachstecker 20 befestigt sind, die zur elektrischen Kon- 
taktierung der Magnetspule dienen. 

Im Bereich der gegenliber liegenden Stirnseite weist der Magnetmantel 
10 einen umlaufenden auf geweiteten Abschnitt 22 geringerer Wand- 
starke auf. An der Innenseite des Magnetmantels ist im Ubergangsbe- 
reich zum Abschnitt 22 eine umlaufende Schulter 23 ausgebildet. An 
dieser Schulter liegt mit ihrem Rand eine f lachzylindrische Pol- 
scheibe 24 an. Diese hat eine mittige Bohrung 25, deren Durchmesser 
grofler ist als der Innendurchmesser der Spule 12. Unterhalb der Spu- 
le befindet sich ein Ventilanschluflteil 26 mit einem f lanschartigen 
Rand 27, der in den auf geweiteten Abschnitt 22 des Magnetmantels 
ragt. Die Polscheibe und das Ventilanschluflteil sind durch Bordeln 
des Abschnittes 22 fest mit dem Magnetmantel verbunden. Magnetmantel 
10, Fluflscheibe 14 und Polscheibe 24 sind einfache Stanz- Oder Zieh- 
teile. Der aufgeweitete Abschnitt 2 2 des Magnetmantels sowie die 
Schulter 23 sind beim Ziehvorgang mitangef ormt . Der Magnetmantel 
besteht aus einem Material mit niedriger Streckgrenze . Dadurch 
federt dieser beim Bordeln nur sehr wenig nach und es wird eine sehr 
hohe Festigkeit der Bordelstelle ohne Riflbildung gewahr leis tet . 

Im Inneren der Magnetspule befindet sich ein zylindrischer Kern 29, 
dessen Auflendurchmesser etwa dem Innendurchmesser der Spule ent- 
spricht. Dieser Kern hat an einem Ende eine Ringnut 30, in die die 
Fluflscheibe 14 mit der Ausnehmung 16 und der Bohrung 17 eingesetzt 
ist. Der Kern weist eine axial durchgehende Bohrung 31 auf, deren 
dem Ventilanschluflteil zugewandte Mundung als Ventilsitz 32 ausge- 
bildet ist. Im Bereich des Ventilanschluflteils hat der Kern einen 
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M>schnitt 33 geringeren AuBendurchmessers, der bis in die Bohrung 25 
der Polscheibe ragt. 

I» der der Polscheibe 24 zugevandten Stimseite des VentilanschluB- 
teils ist eine zylindrische Vertiefung 34 angebracht. Von deren 
Grand geht eine Ringnut 35 It abgeschragten Seitenwanden aus, so 
aaa in der Mitte ein etwa kegeliger Absatz 36 verbleibt. Von diesem 
Absatz gebt eine axial verlaufende Bohrung 37 aus, die in eine das 
VentilanschluBteil durchdringende Querbohrung 38 miindet. Vom Grund 
der Ringnut 35 geben zwei weitere langsverlauf ende, das Vent xl- 
anschluDteil durchdringende Bohrungen 40, 41 aus. Die Querbohrung 38 
ist mit einer Druckmittelquelle verbunden, deren AnschluB mit P be- 
zeichnet ist. Die Langsbohrungen 40, 41 sind mit einem Verbraucher 
verbunden, dessen. Anschlufl mit A bezeichnet ist. 

in der Vertiefung 34 ist mit Spiel ein f lachzylindrischer Anker 43 
gefUhrt, der eine mittige Bohrung 44 aufweist. In diese Bohrung ist 
eine als Ventilglied dienende Kugel 45 eingepreBt. Diese wirkt mxt 
* dem im Pol ausgebildeten Ventilsitz 32 und mit der als Ventilsitz 46 
ausgebildeten Mundung der Bohrung 37 im Absatz 3 6 zusammen. Den 
Flachanker 43 durchdringen mehrere nicht dargestellte Bohrungen, die 
der DruckmitteldurchfUhrung dienen. An der der Polscheibe zuge- 
wandten Seite veist der Flachanker eine umlaufende Ringnut 47 auf. 
an deren Grund eine Druckfeder 48 anliegt, die sich mit ihrem 
anderen Ende an der durch den Absatz 33 gebildeten Ringschulter 49 
am Kern 29 abstiitzt. 

Praktisch der gesamte Magnetmantel sowie der Fortsatz des Spulen- 
korpers ist mit Kunststoff umspritzt. Mitangespr itzt ist ebenfalls 
ein die Flachstecker umfassender Steckerkorper . Durch die Durch- 
bruche im Magnetmantel ist eine sichere Anbindung gewahrleistet, so 
dafl auch preisgUnstige und flieBfahige thermoplastische Kunststoffe 
eingesetzt werden konnen. 
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Durch die Ausgestaltung des Kerns und der FluBscheibe konnen diese 
vormontiert und verschiebungssicher zusammen mit Gehausemantel und 
Polscheibe in die Spritzform eingelegt werden. 

Das Elektromagnetventil ist stromlos geschlossen. Die Ventilkugel 45 
liegt aufgrund der Wirkung der Feder 48 am Ventilsitz 46 an und ver- 
schlieBt damit einseitig die zur Drue kmittelque lie fUhrenden Boh- 
rungen 37 und die Querbohrung 38. Gleichzeitig sind die Bohrungen 
40, 41 uber die Ringnut 3 5 mit der Vertiefung 34 verbunden. liber den 
geoffneten Ventilsitz 32 kann Druckmittel in die Bohrung 31 ge- 
langen. Diese flxhrt zu einem Behalter, dessen AnschluB mit T be- 
zeichnet ist. Damit ist der Verbraucheranschlufi mit dem Behalter 
verbunden. Wird die Magnetspule 12 erregt, so wird uber den Flach- 
anker 43 die Ventilkugel auf den Ventilsitz 32 gezogen. Dadurch ist 
die zum Behalter fUhrende Bohrung 31 einseitig verschlossen. Uber 
die Querbohrung 38 und die Bohrung 37 gelangt Druckmittel von der 
Druckmittelquelle am geoffneten Ventilsitz 46 vorbei in die Ver- 
tiefung 34. Uber die Ringnut 35 und die Bohrungen 40, 41 besteht 
eine Verbindung zum Verbraucher. 

Das VentilanschluBteil 26 kann als Drehteil gefertigt sein. Es ist 
ebenfalls moglich, dieses z. B. aus Zink- oder XluminiumdruckguB zu 
fertigen. Urn eine Verwendung des Elektromagnetventils in getakteter 
Ausfuhrung zu ermoglichen, kann der Absatz 36 mit Ventilsitz 46 als 
geharteter Einsatz in das VentilanschluBteil eingesetzt werden. 
Die Ventilkugel kann aus Edelstahl oder Glas bestehen. Zur Verringe- 
rung des Auf schlaggerKusches bzw. des Sitzverschleifles ist auch eine 
Fertigung aus Kunststoff moglich. 
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Anspruche 

X Ele *tron,agne t ventil n,it einen, VentilanschluBteil (26) .it DruCc- 
^ttelfcanalen (37, 38, 40, 41) una einen Ventilsitz (46), weXc.es 
mit einem Magnetrcantel (10) aus Blech verbunden 1st, der san.t Ma- 
gnetspule (12, 13), Kern (29) und eleJctrischen AnschluBte.len (20) 
zu einen, Gehause aus Kunststofr un-spritzt 1st, dadurch gefcennze.ch- 
ne t, daB der Magnefnantel (10) in, Bereich der Verbindung .it dem 
VentilanschluBteil einen auf geweiteten Abschnitt (22) verringerter 
Wandstarke aufweist. 

2 Elefctromagnetventil nach Anspruch 1, dadurcb gefcennzeichnet, daB 
im inneren des Magna tmante Is eine Polscbeibe (24) angeordnet ist. 
d ie auf einer Schulter (23) im Bereich des Abschnittes (22) auflxegt. 

3 EXeKtromagnetventil nacb Anspruch 1 und/oder 2, dadurch gefcenn- 
zeichnet, daB der Magnetmantel (10) ein Tiefziehteil !St. 



4. EleKtromagnetventil nach einen, der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gel cennzeichnet, daB der Magnetventil (10) und das VentilanschluBte.l 
(26) durch eine Bordelung des Abschnittes (22) miteinander verbunden 



sind. 



R • 24047 



— - ::;::;r. : 1 1. — — — «-» 

bis zu einer mittigen Bohrung (17) reicht. 

6 . E1 e* tr o m agne t von til nacb eine, der XnsprUcbe 1 bis 5. 
ge *ennzeicbnet, daB die FluBscbeibe (14) ein Standi «t. 

7 Elektr o m agnetven t il nacb eine. de, 1 bi. — b 

gek enn Z eicbne t . daB die Poiscbeibe (24) ein Standi x.t. 

3 Elek tro,na g ne t ventil nacb einen, der .nsp.Ucbe 1 bis 7, dadurcb 
gek eLeicbne t , daB der Magnet (10) an seine, 



Durchbrliche (11) hat. 
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